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**Warto�ã dla frontów pionowycho szeroko�ci 596mm.
*** Sugerujemy monta¿ uchwytów tylkowpoziomie

B

otyczy tylko niskich frontów szuflad, w wysokich nale¿y zwróciã
uwagê na toaby nawiercenie niewyszùona frezie.

S
R
B

- szeroko�ã frontu
- rozstaw uchwytu
- warto�ã zmiennej

nale¿y obliczyã wed ùug
podanego wzoru.
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KUCHNIA

ZMIENNA

C
D

0,5 x (S-R) 0,5 x (S-R) 0,5 x (S-R) 0,5 x (S-R) 0,5 x (S-R)

A
B

[4][3] [9][7] [12]KUCHNIA

ZMIENNA

C
D

30 mm38 mm 33 mm 29 mm
0,5 x (S-R)0,5 x (S-R) 0,5 x (S-R) 0,5 x (S-R)

74 mm69 mm 73 mm 55 mm
70 mm*70 mm* 70 mm* 55 mm*
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40 mm

40 mm

40 mm 32 mm

80 mm 65 mm
40 mm 80 mm* 65 mm*
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30 mm
0,5 x (S-R)

70 mm
70 mm*

30 mm
0,5 x (S-R)

70 mm
70 mm*

0,5 x (S-R)
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42 mm

70 mm

30 mm 23 mm

70 mm 70 mm
70 mm* 70 mm* 70 mm*
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TAFLA EKRAN FORMASOFT***TAFLA TYP FRONTU

ZMIENNA

C
D

55 mm 55 mm 70 mm55 mm

0,5 x (S-R) 0,5 x (S-R) 0,5 x (S-R)0,5 x (S-R)

55 mm 55 mm 70 mm55 mm

55 mm

EKRAN

55 mm

0,5 x (S-R)

55 mm

55 mm

40 mm

0,5 x (S-R)

xxx

B**
W kuchniach z grup CAPITAL i TRAFFIC wszystkie uchwyty mog¹ byã zamocowane poziomo.
Fronty szafek górnych nawiercaã nale¿y wg szablonu dla frontów okapowych, a fronty szafek
dolnychwgszablonu dla frontów szuflad.

110 mm 55 mmxxx xxx xxx xxx

55 mm 55 mm 70 mm40 mm

Podany w instrukcji sposób wykonywania nawierceñ frontów pod uchwyty jest jedynie
sugesti¹naszychprojektantów.

W przypadku zastosowania uchwytów innych ni¿ proponowane, nie nale¿y sugerowaã siê
instrukcj¹.

Kolejno�ãmonta¿u
1.

2.

3.
4.
5.

Ustaliã rodzaj frontu (górny, dolny, lewy, prawy, okap,
szuflada itp.).

Uùo¿yã fronty na równej powierzchni i dokùadnie
wyznaczyã poùo¿enie uchwytów.

Zaznaczyãmiejsca nawierceñ (np. oùówkiem).
U¿ywaj¹cwiertùa 5mm nawierciãotwory.

Przykrêciãuchwyty.

 

Przed nawierceniem otworów nale¿y zwróciã uwagê na ograniczenia wynikaj¹ce z
konstrukcji frontu (frez,szeroko�ã itp.).
Podczas wykonywania nawierceñ nale¿y zachowaã szczególn¹ ostro¿no�ã,

poniewa¿ zachodziniebezpieczeñstwo uszkodzenia frontuoraz skaleczeniasiê.
Po zauwa¿eniu wad lub uszkodzeñ frontu nie nale¿y wykonywaã nawierceñ pod

uchwyty. Po ich wykonaniu reklamacje na wady frontów, któremogùy nast¹piã podczas
ichnawiercania(pêkniêcia, zarysowania, itp.)nie bêd¹przyjmowane

[36] [34] [35] [41] [46] [51] [56] [61] [62] [65] [71] - [76]

SPOSOBY NAWIERCANIA
FRONTÓW POD UCHWYTY

Grupa nr 17

NAJCHÊTNIEJ KUPOWANE MEBLE W POLSCE

Witryny aluminiowe VA i VA3 maj¹ nawiercone otworypod uchwyty.W ramkach VAs¹ to otwory
pod uchwyty punktowe G8 lub G9. Otwory nawiercone w ramkach VA3 maj¹ rozstaw 160 mm i
przeznaczone s¹poduchwyt N9.
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FRONT DOLNY

FRONT GÓRNY

PACZKA Z FRONTEM LEWYM
(Z SYMBOLEM NA KOÑCU INDEKSU)L

PACZKA Z FRONTEM PRAWYM
(Z SYMBOLEM NA KOÑCU INDEKSU)P

Sugerowane poùo¿enie
otworów do mocowania
uchwytu dwupunktowego

Sugerowane poùo¿enie
otworu do mocowania
uchwytu jednopunktowego

S
A

C

R

5 mm

Sugerowane poùo¿enie
otworów do mocowania
uchwytu dwupunktowego

Sugerowane poùo¿enie
otworu do mocowania
uchwytu jednopunktowego

S

A

C

R

5 mm

FRONT DOLNY

FRONT GÓRNY

Sugerowane poùo¿enie
otworów do mocowania

uchwytu dwupunktowego

Sugerowane poùo¿enie
otworu do mocowania

uchwytu jednopunktowego

S
A

C

R

5 mm

Sugerowane poùo¿enie
otworów do mocowania

uchwytu dwupunktowego

Sugerowane poùo¿enie
otworu do mocowania

uchwytu jednopunktowego

S

A

C

R

5 mm

PACZKA Z FRONTEM SZUFLADY
(Z SYMBOLEM NA KOÑCU INDEKSU)S

PACZKA Z FRONTEM OKAPOWYM
(Z SYMBOLEM NA KOÑCU INDEKSU)O

FRONT OKAPOWY 5 mm

S

B

A

R

0,5 S

Sugerowane poùo¿enie
otworu do mocowania

uchwytu jednopunktowego

Sugerowane poùo¿enie
otworów do mocowania
uchwytu dwupunktowego

FRONT SZUFLADY

5 mm

S

B

D

R

0,5 S

Sugerowane poùo¿enie
otworu do mocowania

uchwytu jednopunktowego

Sugerowane poùo¿enie
otworów do mocowania
uchwytu dwupunktowego

P28-K04-MONT_FRN_NR_17-M_IN7-FRN01


